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Simbolos de Advertencia

PRECAUCION PROTECCION DE 0JOS

Siga las instrucciones de advertencia en la Los sistemas presurizados pueden causar escapes
siguiente informacion para evitar averia en el dafinos, que podrian ser peligrosos para los ojos.
equipo, lesiones personales o la muerte. Use siempre proteccién para los ojos en torno a
sistemas de presion y liquidos peligrosos.

DESCONECTE LAALIMENTACION
Antes de realizar cualquier mantenimiento,
asegurese de apagar el sistema para evitar
cualquier chispa eléctrica.

LESIONES
Use guantes de proteccion contra liquidos
peligrosos que puedan causar irritacion o
quemaduras.

INFLAMABLE
Los liquidos inflamables y sus vapores pueden
causar fuego o explosion si hay ignicion.

LEER

Lea y comprenda a fondo todos los manuales.
Los manuales de Ingenieria y OIM proporcionaran
el conocimiento de todos los sistemas,
procedimientos de operacién y mantenimiento. Si
tiene alguna duda, consulte a fabrica.
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Una vez recibido el medidor, asegurese de inspeccionar el embalaje y el montaje del medidor de flujo para

comprobar cualquier dafio, antes de firmar la recepcion del envio. Notifique a la Comp-I;I;c;}i;-iﬁt;ﬂtiﬁrz-acidn

sobre posibles danos y rechazar la recepcién del envio. de Medidor
Los medidores estan en cajas individuales y protegidos con material de embalaje. OTAL

Cada embalaje es identificado con el numero de montaje del medidor, descripcion, YONTROL
direccién de flujo y numero de serie. Compruebe que el modelo del medidor es el YSTEMS

correcto, el tamafo y la configuracion tal como se realizé el pedido. Péngase en
contacto con su distribuidor si tuviera alguna pregunta o discrepancia.

Los medidores montados deberian ser manipulados con métodos adecuados por el
particular tamafio y peso en cuestion. Se deben utilizar ropa y zapatos adecuados.
Transportar el paquete del medidor con un medio de transporte adecuado, y con
cuidado de no dafiar el medidor de flujo. Tenga cuidado con cualquier grapa suelta
0 que sobresalga de los embalajes, ya que potencialmente pueden causar lesiones.

Si la espuma ha sido utilizada para proteger el medidor, retirar con cuidado la parte

superior de la espuma antes de intentar mover el medidor de la caja. Quizas la espuma

en el embalaje hace dificil mover el medidor. Si el medidor esta atornillado a una paleta

de madera, quitar los tornillos con cuidado y no dejar que el medidor caiga cuando se le quite el soporte.
No levantar el medidor por mangueras flexibles, pozos térmicas, cables, emisores de impulsos, o poner
objetos a través del medidor. Remover el medidor del embalaje si tener en cuenta estas advertencias
podria causar lesiones graves.

Las paletas de madera y las bases cumplen con ISPM 15; Directrices para Regulaciones de Material
de Embalaje de Madera en Comercio Internacional a través de la Timber Products Inspection Company
(TP#2134).

Se ha hecho todo lo posible para eliminar el liquido de calibracion antes de su envio. Todos los medidores de
flujo TCS estan conectados y cerrados en una bolsa de plastico. Las Hojas de Datos de Seguridad (MSDS)
puede ser revisada en la pagina 47. Deben tomarse precauciones respecto a cualquier compatibilidad
personal, ambiental y material con el uso final del sistema.

Aviso

Total Control Systems (TCS) no sera responsable de errores técnicos o editoriales u omisiones en este manual. TCS no
ofrece ninguna garantia expresa o implicita, incluyendo las garantias implicitas de comerciabilidad y adecuacién para
un proposito en particular con respecto a este manual y, en ningtin caso, TCS sera responsable por dafios especiales o
consecuentes incluyendo, pero no limitado a, pérdida de produccién, beneficios, etc.

El contenido de esta publicacion se presenta solo con fines informativos y, si bien se hizo todo lo posible para garantizar
su exactitud, no debe interpretarse como garantias, expresas o implicitas, en relaciéon con los productos o servicios
descritos en este documento o de su uso o aplicabilidad. Nos reservamos el derecho de modificar o mejorar los disefios
o especificaciones de estos productos en cualquier momento.

TCS no asume la responsabilidad por la seleccion, uso o mantenimiento de cualquier producto. La responsabilidad
por la seleccion adecuada, uso y mantenimiento de cualquier producto TCS es s6lo del comprador y usuario final.

Todos os derechos reservados. Ninguna parte de este trabajo debe ser copiada o reproducida de cualquier forma
o por cualquier medio - grdfico, electrénico o mecdnico - sin antes recibir la autorizacién escrita de Total Control
Systems, Fort Wayne, Indiana, E.E.U.U.
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Descripcidon del Medidor

El medidor de flujo TCS serie 700 es un disefio sencillo y

eficiente. El medidor consta de una sola camara de fluido

que contiene un solo rotor de bloqueo y dos rotores de N
desplazamiento cuya rotacion esta sincronizada con los :
engranajes de acoplamiento. Al entrar el liquido en la : %\ '
camara, el rotor de bloqueo es forzado a girar. Los rotores de -,
desplazamiento también girando conjuntamente con el rotor 2
debloqueo ayudan a dirigir el flujo a través de la cdmara hacia M

la salida. El flujo lineal del liquido se traduce en movimiento

de rotacién en el medidor. La salida del medidor es recogida — =
desde el rotor de bloqueo y es transmitida a un registrador

o emisor de impulsos.

Los rotores en el medidor estan disefiados para funcionar con tolerancias estrechas entre si y la
pared de la camara de fluido. Se observan leves espacios entre los rotores y la pared de la camara.
Debido a esto, es importante que el medidor se aplique correctamente para el caudal y presion del
funcionamiento del sistema.

Debido a que el liquido que circula a través del contador es redirigido ligeramente de su flujo
natural, hay muy poca caida de presidn a través del medidor, a diferencia de otros medidores que
usan multiples camaras.

El disefio del medidor utiliza materiales de alto rendimiento para los rodamientos y casquillos.
Dado que no existe contacto entre los rotores y la pared de la camara, estos componentes criticos
cuentan con una larga esperanza de vida.

La calibracién del medidor implica ajustar la rotacion del eje de salida con respecto a la rotacion
de los rotores internos del contador. Esto se logra cambiando la configuracién en un dispositivo

de ajuste. La calibracién del medidor se expone detalladamente en la seccién de Calibracion del
Medidor.

ILUSTRACION DE FLUJO

W WY
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Fichas Técnicas del Medidor

Conexiones Disponibles:Roscas de 2” NPT, Opciones de 1-1/2” NPT o BSPT,
Bridas soldaduras o ANSI disponibles bajo solicitud.

Caudal:

700-20 hasta 380 LPM (100 GPM)

700-25 hasta 567 LPM (150 GPM) solamente para fluidos < 225 SSU

(44cps)

Presion Maxima: 150 PSI (10.5 BAR)
Temperatura de trabajo: -28.9 °C  a
(-20°F a

Tipos de Medidores

SP - Petroleo Estandar

Para la medicion de productos petroliferos refinados
como la gasolina sin plomo y con plomo, aceites
combustibles, gasoil, biodiesel, queroseno, combustibles
jet, aceites vegetales, aceites de motor, glicol etileno
(anticongelante), etc.

SPA - Petroleo Estandar (Aviacion)

Para la medicion de productos petroliferos refinados
como la gasolina de aviacidn, aceites combustibles,
combustibles jet, gasolina, diesel, biodiesel, queroseno,
etc.

SPD - Petroleo Estandar (Hierro Ductil)

Para la medicion de productos petroliferos refinados
como la gasolina de aviaciéon, mezclas de etanol,
mezclas de metanol, gasolina, aceites combustibles,
diesel, biodiesel, queroseno, etc.

IC - Productos Industriales (Rodamientos de carbono)
Para la medicion de productos quimicos industriales,
disolventes en general, agua y otros liquidos no
lubricantes, tal como alcohol, acetonas, etanol, nafta
xileno, MEK, tolueno, agua des-ionizada, agua, agua
Potable, etc.

71°C
160 °F)

IP - Productos Industriales
Para la medicion de quimicos industriales, disolventes
en general y otros muchos liquidos, como aztcares
liquidos, jarabe de maiz, aceite de soja, levaduras,
productos de latex, adhesivos, etc.

AF - Todo Ferroso

Para la medicion de pesticidas, soluciones de nitrégeno,
fertilizantes, disolventes colorados, pinturas, tintas,
alcoholes, adhesivos, aceites de motor, melaza, jarabe
de maiz, azucares liquidos, etc.

SS - Acero Inoxidable

Para medir los mismos liquidos que los medidores SP,
SPA, SPD, IP,ICy AF medidores de flujo, peroincluyendo
alimentos procesados y fluidos de manipulacién
especial, tales dcidos nitrico, fosférico y acético glacial,
fluidos anti-hielo, vinagre, zumos de fruta, etc.

SSD - Acero Inoxidable (DEF)
Para medicion de fluido del escape de diesel (DEF),
“Ad-Blue’, ARLA e AUS32.ARLA e AUS32.
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Materiales de Construccion
SP SPA SPD P IC AF 58 5SD
Aluminio Aluminio Aluminio Aluminio
Anodizado | Anodizado . Anodizado | Anodizado .
Hierro Hierro Acero Acero
de de . de de . . . )
.. . Ddictil . .. Dictil |Inoxidable | Inoxidable
Proteccion | Proteccion Proteccién | Proteccion
Fuerte Fuerte Fuerte Fuerte
Aluminio Aluminio Aluminio Aluminio
Anodizado | Anodizado Anodizado | Anodizado
. . , . Acero Acero
de de Ni-Resist de de Ni-Resist i .
. .. .. . Inoxidable | Inoxidable
Proteccion | Proteccion Protecciéon | Proteccion
Fuerte Fuerte Fuerte Fuerte
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero
Inoxidable | Inoxidable |Inoxidable| Inoxidable | Inoxidable |Inoxidable | Inoxidable | Inoxidable
Chapado Chapado | Chapado | Chapado Chapado | Chapado | Chapado | Chapado
Acero
Ni-Resist Ni-Resist | Ni-Resist | Ni-Resist Ni-Resist | Ni-Resist ) Ryton
Inoxidable
Ni-Resist Grafito de |Grafito de Ni-Resist Grafito de |Grafito de | Grafito de Rvton
Carburo Carburo Carburo Carburo | Carburo Y
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero
Inoxidable | Inoxidable |Inoxidable| Inoxidable | Inoxidable |Inoxidable | Inoxidable |Inoxidable
Viton® Viton® Simriz® Simriz® Simriz® Simriz® Simriz® EPDM
FKM FKM PTFE PTFE PTFE PTFE PTFE EPDM

Simriz® es una marca registrada de Freudenberg-NOK.

Recomendaciones del Sistema NASIGIO0IO
Seleccion del Medidor

El medidor de flujo debe ser cuidadosamente seleccionado segun los factores de seleccién en
el Manual de Ingenieria. El medidor se debe seleccionar sobre la base de las caracteristicas del
sistema operativo y del producto. Las variables del sistema incluyen caudal, temperatura y presion.
Las caracteristicas del producto incluyen compatibilidad del material, lubricidad, viscosidad,
suspensiones, PH, y si el producto puede congelarse, cristalizarse o dejar una pelicula seca. Si el
medidor no se selecciona correctamente puede dar como resultado un fallo del sistema o graves
lesiones personales.

Eliminacion de Aire

En cualquier sistema que el tanque se pueda quedar completamente vacio o con multiples productos
en un colector hacia un sistema de medida, la posibilidad de aire presente se incrementa. La
solucion es un eliminador de aire o vapor situado antes del medidor para ventilar el aire o vapor
del sistema antes de que se pueda medir. La eliminacién de aire o vapor es necesaria para todas las
aprobaciones segiin normativas de pesos y medidas en aplicaciones de transferencia en custodia.
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Recomendaciones del Sistema (Continuacion)

Valvulas de Control A @ @ @@ @
Las valvulas de seguridad y aislamiento deberian ser utilizadas en todo el siStemade mé&dicion. En

cualquier sistema de bombeo donde hay una bomba y varios medidores de flujo, se debe utilizar
una valvula digital o hidromecanica de control de caudal en cada medidor para prevenir el exceso de
velocidad de los medidores.

Mejor Configuracién de Tuberias

1) El medidor de flujo debe tener un montaje seguro sobre un soporte o base a la altura adecuada.

2) La entrada y salida de las tuberias deben estar apoyadas de modo seguro, de manera que las
tuberias no causen tensiones al medidor.

3) Elsistema debe estar disefiado de tal manera que el medidor de flujo tenga liquido en todo momento.

4) El sistema de tuberias debe tener el mismo diametro de tuberia o mas grande que el medidor, a lo
largo de todo el sistema de medicidn para permitir la minima pérdida de presion posible.

5) Latuberia debe estarlo mas recta posible para reducir la pérdida de presién debido a las restricciones
de flujo.

6) El medidory la tuberia deben estar instalados de tal forma que se eviten drenajes accidentales del
medidor. La entrada y salida del medidor deben estar por debajo del sistema de tuberias asociado
(posicion sumidero).

7) No es necesario que el eliminador de aire se instale atornillado directamente al medidor. Puede ser
instalado aguas arriba del medidor. Para el funcionamiento eficaz del eliminador de aire, debe ser
montado entre el medidor y cualquier valvula, tes o cualquier otro lugar potencial por donde el aire
pueda entrar en el sistema.

8) El sistema de medicidn debe incluir un medio o recurso para su calibracion.

Proteccién Contra Restos Sélidos

En nuevas instalaciones, se debe tener cuidado para proteger el medidor de dafos durante la puesta en
marcha. Es recomendable colocar un filtro antes del medidor. Pueden ocurrir dafos al pasar suciedad,
arena, virutas o salpicaduras de soldadura, cortes de rosca, etc. a través del medidor. La insercion
de una bobina (un tubo con bridas igual en longitud al medidor y accesorios adjuntos del medidor) en
lugar del medidor hasta que el sistema sea lavado, pasando temporalmente por fuera de las tuberias
alrededor del medidor, lo protegera también de los desechos. Una vez que el sistema ha funcionado
“limpio” por un periodo de tiempo, el medidor puede ser reinstalado o los dispositivos de proteccion
retirados.

Expansién Térmica

Como con la mayoria de liquidos, éstos se expandiran y contraeran con la temperatura. En cualquier
sistema en el que existe la posibilidad de que el liquido quede capturado entre valvulas cerradas sin
alivio de presion, es probable que ocurra una expansion térmica que crea altas presiones dentro del
sistema que son peligrosas. Se debe tener cuidado en el disefio de sistemas en el que se pueden
producir choques térmicos mediante la introduccién en el disefio del sistema de valvulas de alivio de
presion o uniones compensadoras de la expansion térmica.

Cuando el producto esta atrapado dentro del sistema, la presion aumentara en 126 PSI (8.69 BAR) por
cada aumento de un (1) grado de temperatura.
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Recomendaciones del Sistema (Continuacién)A @ @@ @

Choque Térmico

La temperatura del sistema contraera o expandira los metales en el medidor. Para los sistemas que
tienen repentinos o inmediatos aumentos de temperatura de 20°C (68°F) o mas, se requeriran rotores
con mayores tolerancias. Estos rotores son necesarios para eliminar el efecto de la expansién inmediata
de los rotores contra el cuerpo del medidor, causado por el choque térmico.

Choque Hidraulico (Golpe de ariete o martillo de agua)

El choque hidraulico es un incremento de presion, que ocurre cuando un sistema en operacion sufre
un cambio inmediato en la direccién del flujo tal como un cierre rapido de una valvula a un alto caudal
de funcionamiento. El choque hidraulico puede dafar cualquier elemento en la via o camino del flujo
de producto tales como las piezas internas del medidor, valvulas y bombas. El inadecuado disefo
del sistema o de los procedimientos de operacién aumentaran este problema. El uso de valvulas de
control para predeterminacién en 2 etapas, u otros dispositivos que supriman los incrementos de
presidn, ayudaran a reducir o eliminar este problema.

Para calcular la presién de choque cuando una valvula se cierra rapidamente (se recomienda < 6 PSI):
Presién de Choque (PSI) = 63 x Velocidad (Pies por Segundo)

Con el fin de eliminar el choque hidraulico, es necesario ralentizar la velocidad de cierre de la valvula.
El tiempo necesario para cerrar la valvula de manera que la presién en linea no exceda la presion
normal cuando no hay caudal (flujo) es:

Tiempo (segundos) = 0.027 x L x V
N-F

= \Velocidad en Pies/Segundos

Longitud en Pies de la tuberia antes de la valvula
= Presion de linea sin caudal

= Presion de linea a maximo caudal

mzr <
I

Productos que se Secan/Congelan/Cristalizan

Hay muchos liquidos que cristalizan, se endurecen y/o solidifican en contacto con el aire o con un
aumento de la temperatura. Un disefio adecuado del sistema y una buena comprension del producto
que se estd midiendo ayudaran a evitar la posibilidad de que entre aire en el sistema y afecte al
producto.

Calibracion

El contador sera probado y calibrado con el producto que se pretende medir cuando sea instalado.
Total Control Systems no sera responsable de la pérdida de producto o de los dafios causados por
fallos del usuario al probar este medidor para asegurar una calibracion adecuada. Cada medidor de
la serie 700 es probado y calibrado en la fabrica para demostrar que es calibrable en su sistema. Es
responsabilidad del propietario informar de este dispositivo a los Oficiales de Pesos y Medidas para
su inspeccion antes de poner el contador en funcionamiento. Consulte la Hoja Datos de Seguridad
de Materiales para la el fluido de calibracién utilizado en los ensayos en las paginas 43 a la 46 para
obtener mas informacion.
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Recomendaciones de Inicio A @ ®@

{ADVERTENCIA!

El equipo de prueba debera estar conectado a tierra para evitar posibles chispas. La zona de
ensayo no debe tener ninguna fuente de ignicidn. Los operarios usaran proteccidon personal y
prevenir cualquier exposicion a productos y observar cuestiones ambientales.

Instrucciones de puesta en marcha para nuevas instalaciones o después de
mantenimiento y reparaciones:

1).
2).

3).

4).

5).

6).

7).

8).
9).

10).
11).
12).

13).

Solo el personal debidamente capacitado debe disefar, instalar u operar el sistema de medida.

Retire los tapones roscados de plastico colocados en el medidor para protegerlo durante el envio. No son
adecuados para utilizarse en el sistema de medida, debido a la baja presién nominal, compatibilidad y falta
de estanqueidad de los tapones de PVC.

Coloque el medidor en una zona amplia de trabajo, a salvo de vibraciones y tensiones en las tuberias.
Monte y atornille en un soporte o plataforma fija. Esto previene tensiones en el medidor, lo que causa fugas
y fatiga del metal.

Aplicar un compuesto para sellado de roscas y juntas en materiales que sean compatibles con el producto.
No soldar el medidor o accesorios. Esto debilitara las carcasas y causara fugas en las juntas toricas y
fundiciones, pudiendo distorsionar potencialmente las tolerancias criticas del medidor de flujo.

Usar siempre equipo de proteccion personal de seguridad, tales como gafas, zapatos de seguridad con
refuerzos de acero, guantes y ropa en todo el cuerpo.

Asegurese de instalar una valvula de alivio de la presion o conexion de expansion en el sistema para
protegerlo contra la expansion térmica.

Asegurese de que todos los componentes del sistema estén debidamente asegurados y apretados.

Todos los pernos de montaje del medidor y las conexiones deben estar bien apretadas.

La salida del eliminador de vapor / aire debe estar correctamente ventilada y conectada por tuberia a un
depésito contenedor o devuelta al tanque de abastecimiento.

Las conexiones eléctricas estan instaladas de forma correcta y el interruptor de marcha estd apagado y
bloqueado.

Inundar el medidor con la bomba de succién. El liquido debe estar siempre disponible en el sistema y no
debe descebarse el circuito o hacer cavitar la bomba.

Llenado lento del sistema.

Arranque el sistema con todas las valvulas cerradas.

Cuando se arranca una bomba y se abre una valvula en un sistema nuevo y seco, se puede acumular
en las tuberias una presiéon tremenda de liquido y aire y forzar la mezcla a través del contador. La
alta presion y el volumen del aire hace que el medidor opere mas rapido de lo normal. Cuando el
producto alcanza el medidor, hay una brusca desaceleraciéon de los rotores del medidor, lo cual
podria causar dafios al registrador, ejes de rotor, bulones y casquillos, paletas de rotores, engranajes
y otros componentes. El método recomendado para el inicio de cualquier sistema es la inundacion
progresiva de tuberias. Esto permite al producto forzar lentamente la salida del aire de todo el sistema.
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Recomendaciones de Inicio (Continuacion)

AOBHOO®

15). Cuando el medidor opera con accesorios, las valvulas deben abrirse lentamente para evitar un golpe de ariete
que puede danar el medidor o el eliminador de aire. Las presiones del sistema deben mantenerse por debajo
de 70 PSI (4.9BAR).

16). Los sistemas de medicion para transferencia de custodia deben ser calibrados por una agencia reguladora
antes de que pueda vender producto por el medidor. Péngase en contacto con las autoridades locales para
una adecuada calibracioén.

17). Los filtros deben limpiarse con frecuencia o tener un programa de mantenimiento. Esto garantizara un
sistema limpio y vida util larga.

Direccion de Flujo

El medidor se ensambla en fabrica en sentido desde la izquierda a la derecha. Para cambiar la direccién de flujo de
derecha a izquierda, comience por quitar los tornillos (item #9 en el despiece de medidor) y la tapa del calibrador
(#7) en el frontal del medidor. Quite ambos tornillos (#1), la pletina de fijacion (#10), el cojinete guia (#6), el eje de
transmision (#3), la grupilla del engranaje (#4) y el engranaje frontal (#5). Instale nuevamente el engranaje en el
eje con los dientes hacia arriba. Fije la grupilla en su lugar para que no se mueva el engranaje. Instale nuevamente
el eje de transmision, acoplando correctamente el engranaje frontal con el piién del conjunto de transmision. Fije
la pletina y los tornillos prisioneros, la tapa del calibrador y apriete sus tornillos. El medidor esta preparado para
funcionar de derecha a izquierda.

(#4) Grupilla del % (#5) Engranaje de
Engranaje ¢~ Transmision
(#3) Eje de (#10) Fijacion del Eje
Transmision

de Transmision

(#6) Guia de

Cojinete (#5) Tornill
ornillos
(#1) Torni'l.los. de de Asegurar su
Fijacion: Cubierta del

Calibrador
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Se debe utilizar el método con probeta, haciendo las disposiciones necesarias durante la etapa de disefio de la
instalacion. De los sistemas mas comunes utilizados, las probetas portatiles tienen la ventaja de reproducir con
mayor exactitud las condiciones en las que el producto es suministrado normalmente.

Utilice una probeta precisa

Las probetas cientificamente disefiadas estdn disponibles comercialmente para ensayar medidores, y no se deberia
usar ningun otro tipo. Incluso probetas cientificamente disefiadas deben ser comprobadas periédicamente en
su exactitud. Los oficiales de Pesos y Medidas han cooperado en facilitar asistencia para comprobar probetas
volumétricas privadas.

Tamafio recomendado de la medida de ensayo:
La capacidad de la probeta debe ser igual por lo menos a un minuto de flujo a través del contador en su maximo
caudal.

Estas probetas no son meramente compartimentos de camion o barriles, sino que estan cientificamente disefiadas,
después de haber construido los medios adecuados de drenaje en ellas, una cuello regleta de calibracién en vidrio,
y proteccion contra la deformacién (lo que provoca cambios de volumen).

Una probeta “hecha en casa” ya sea un barril o un tanque, no es probable que sea satisfactoria, y puede provocar
costosos errores debido a una calibracién inexacta del medidor.

Configuracion de una Probeta
La probeta debe colocarse nivelada, utilizando los niveles de que dispone la probeta, o bien niveles separados. Esto
asegura resultados consistentes cuando se cambia la probeta de un medidor a otro medidor.

Donde probar un Medidor

El mejor lugar para ensayar es en su posicién normal de funcionamiento, en lugar de un banco de pruebas. De esta
manera, la correccion de la instalacion y de las condiciones de funcionamiento seran verificadas por la prueba.
Pruebe siempre un medidor con el mismo liquido de ensayo, ya que una diferencia en la viscosidad, la temperatura
y el sistema de tuberias afecta ligeramente a la exactitud del medidor.

Linea de descarga del medidor

Cuando se utiliza una probeta portatil, el liquido es generalmente vertido en la probeta de la misma manera como
se haria en un suministro normal. Cuando se utiliza una conexién especial de prueba, la linea de descarga debe
ser dispuesta para drenar en el mismo punto en cada prueba. El medidor de caudal y el arranque / parada estan
controlados al final de la linea de descarga.

Humedecer la Probeta

Ponga el contador del medidor a cero, y llene la probeta a cero o al 100% de la escala. Descarte la lectura del
contador. Escurra el probador y ponga el registrador a cero. La razén para no tener en cuenta la primera lectura
es que la probeta debe estar himeda, ya que su capacidad calibrada la establece el fabricante por su capacidad de
medida en mojado, y la probeta estard humeda para ejecutar los siguientes ensayos.
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Después de que la probeta se haya escurrido, permitir un tiempo definitivo de unos pocos minutos para el drenaje
de las paredes del tanque. El tiempo total de drenaje deberia ser el mismo en todas las pruebas para asegurar los
resultados del informe. Si transcurre un tiempo considerable entre las pruebas, la operacion del mojado se puede
eliminar, permitiendo que la probeta permanezca completamente llena hasta que se ejecute la siguiente prueba.

Realizando las Pruebas

La instalacion esta ahora lista para la prueba de exactitud. Restaurar el registrador a cero, y ejecutar las pruebas
exigidas a través del medidor. No exceda el caudal o flujo maximo recomendado para el medidor. Los flujos
maximo y minimo recomendados para los diversos tipos y tamafios de medidores serie 700 estan marcados en sus
placas de identificacién y manuales de mantenimiento.

Determinar los resultados de la prueba

Haga funcionar el medidor hasta la marca en el indicador que corresponde a la capacidad de la probeta, y tome la
lectura del suministro por exceso o por defecto en pulgadas ctibicas o porcentaje en la placa calibrada del cuello
de la probeta. Si la placa esta calibrada en pulgadas ctbicas, el porcentaje de error puede ser facilmente calculado
sobre la base siguiente:

(a) Un galon equivale 231 pulgadas cubicas
(b) Unaprobetade 100 galones tiene 23,100 pulgadas ctbicas. Porlo tanto, 23.1 pulgadas cubicas representan

un error del 0.1%.

NIST = El Instituto Nacional de Estandares y Tecnologia, en su Manual NIST 44 especifica una tolerancia positiva
o negativa de lo siguiente:

TOLERANCIA DEL MEDIDOR

Tolerancia

Mspositivo Indicador

Prucha de Aceptacion

Prucha de Mantenimicnto

Prucha Especial

Venta al Pablico

0.20%

0.30%

0.50%,

Vehiculo

0.15%

0.30%

(.45%

Las tolerancias aceptadas se aplicaran a medidores nuevos y reparados después de reacondicionamiento.

Repetibilidad

Cuando se realizan multiples pruebas con aproximadamente el mismo caudal y volumen de muestra, el rango
de resultados de las pruebas para dicho caudal no podra exceder del 40 % del valor absoluto de la tolerancia de
mantenimiento / normal, y los resultados de cada prueba se encontraran dentro de la tolerancia aplicable.

Cambiando la Calibracién del Medidor

Consulte la literatura del medidor para el método de calibracién del medidor. Cualquier cambio en el ajuste de
calibracion del medidor va a cambiar la entrega en la misma cuantia para todos los caudales. Es decir, la curva
de calibracién conserva su forma, pero se mueve hacia arriba o hacia abajo. Por lo tanto, si un medidor pasa las
pruebas satisfactoriamente a flujo total, pero cae demasiado a bajo caudal, cambiar la calibracién no remediara
esta condicidn; llevara el bajo caudal de prueba al 100%, pero también llevara el flujo maximo por encima del
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100% en la misma cantidad en que se increment6 el de caudal minimo. Una situacién de este tipo es causada por el
sistema de medicidn, la necesidad de limpieza o reparaciones del medidor, o bien debido a un intento de mantener
la precision por debajo del caudal minimo recomendado para el medidor.

Correccion de Temperatura

Si las condiciones de ensayo son tales que se produzca un cambio de mas de unos pocos grados de temperatura
en los liquidos entre el tiempo que pasa a través del medidor y el tiempo de lectura en la probeta, serd aconsejable
realizar una correcciéon de temperatura en las lecturas de la probeta. Para ello es necesario instalar pozos de
temperatura; para tomar la lectura de temperatura de los liquidos en el medidor y en la probeta, y para tomar los
grados API del liquido. Las correcciones pueden ser facilmente realizadas usando las Tablas API de Estandares
Nacionales.

Ajuste de Calibracion

Una vuelta completa del pomo ajustador es igual a 1 galén en 100 galones o el 1% del volumen suministrado. El
cuerpo del ajustador mostrara divisiones del 1%, mientras que el pomo regulador tiene divisiones del 0.02%.

S S | SRR et i s
Cada Divisién = 1/3 - Cada Divisién = 0.02%

-

Cada Divisién = 0.1% Apriete el tornillo
o después de ajustar
b s = >
Anillo Tensor : ' \
cion b . . Barril de
Ajustamiento

Para volumenes distintos de 100 galones, la siguiente formula puede ser usada para
calcular el porcentaje de regulacion para aumentar o disminuir el volumen de prueba.

Volumen del Probador menos Volumen en contador del medidor
Volumen en contador del medidor
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Objetivo: La prueba de vaciado del producto verifica el buen funcionamiento de la eliminacién del
aire cuando el tanque de almacenamiento para el producto que se mide es bombeado hasta que
queda seco. Esta prueba es necesaria para contadores que pueden vaciar un tanque completamente,
como por ejemplo un medidor en un vehiculo cisterna.

Procedimientos de Pruebas para Compartimentos Miiltiples:

1. Comience la prueba desde un compartimento (lo ideal el compartimento mayor) que contiene
una cantidad de combustible igual o inferior a la mitad de la capacidad nominal de la probeta
que se utilice. Operar el medidor al caudal maximo normal hasta que el compartimento
esté vacio. Hay varios métodos para determinar que el compartimento queda vacio. Puede
haber un cambio significativo en el sonido de la bomba. Puede haber evidencia visual de que
el compartimento se ha quedado seco. El medidor se puede parar completamente o puede
avanzar a saltos (pausa, reanuda funcionamiento, hace una pausa de nuevo, después funciona
de nuevo).

2. Siga con la prueba hasta que la indicaciéon del medidor se para completamente, por lo menos 10
segundos. Si el medidor se detiene 10 segundos o mas, continte con el paso 3. Si la indicacién
del medidor no llega a detenerse por completo durante 10 segundos, contintie funcionado el
sistema durante 3 minutos.

3. Cierre la valvula del compartimento vacio y si se llena la probeta hasta arriba, a continuacién
cierre la pistola o la valvula del final de la manguera. Abra la valvula de otro compartimento
que contenga el mismo producto. Abra con cuidado la valvula en el final de la manguera. Las
bolsas de aire o vapor pueden causar salpicaduras fuera de la probeta. Los resultados de la
prueba pueden no ser validos si el producto se ha derramado de la probeta. Se requiere ropa y
proteccion adecuada, pero siempre es necesario tomar precauciones.

4. Continte la entrega de producto a caudal normal maximo hasta que el nivel de liquido llegue
a la capacidad nominal de la probeta.

5. Cierre la pistola o valvula de suministro, detenga el medidor. Permita que cualquier espuma se
asiente y, a continuacion, lea el visor calibrado en la probeta tan pronto como sea posible.

6. Compare la indicacidon del medidor con el volumen realmente suministrado en la probeta.
7. Calcule el error del medidor aplicando las tolerancias de ensayo para vaciado de producto,

y determine si el error del medidor es aceptable. Consulte el Manual NIST 44 para mayor
informacion.
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Procedimientos de Pruebas para Compartimento Sencillo:

La prueba para tanques de un solo compartimento es mas facil de lograr si hay un acoplamiento
rapido de manguera entre la valvula del compartimento y la bomba que suministra producto al
medidor. Si el sistema no tiene acoplamientos de conexion rapida entre el compartimento y el
medidor, es obligatorio disponer en el lugar de la prueba de una fuente adicional de producto en
cantidad suficiente.

Sin Conexion de Acoplamiento Rapido:

1. Comenzar las pruebas con el compartimento que contiene una cantidad de combustible igual o
inferior a la mitad de la capacidad nominal de la probeta que se utilice. Operar el medidor al maximo
caudal normal hasta que el tanque de suministro esté vacio. Puede haber un cambio significativo en el
sonido de la bomba. Alguien puede comprobar visualmente que el tanque queda vacio. El contador se
puede detener completamente o puede empezar a avanzar en saltos (pausa, reanuda funcionamiento,
pausa, y funciona de nuevo).

2. Continue la prueba hasta que el indicador del medidor se pare completamente durante al menos 10
segundos, proceda al paso 3. Si el indicador del medidor no se detiene completamente por lo menos
durante 10 segundos, contintie haciendo funcionar el sistema durante 3 minutos.

3. Cierre la valvula del compartimento o la pistola de suministro si llena completamente. Detenga la
bomba y cargue suficiente producto de la fuente alternativa en el resto del compartimento para el
medidor que se estd probando. Deje que el producto repose en el compartimento por un tiempo breve
para permitir que se escape el vapor o aire que haya entrado.

4. Abralavalvula del compartimento y reinicie labomba sin poner el contador a cero. Abra cuidadosamente
lavalvula al final de la manguera de suministro. Las bolsas de aire o vapor pueden provocar salpicaduras
de producto fuera de la probeta. Los resultados de la prueba pueden no ser validos si se ha derramado
producto de la probeta. Se requiere proteccién adecuada para los ojos, y sigue siendo necesaria la
prudencia.

5. Continue la entrega de producto al caudal normal maximo hasta que el nivel de liquido alcanzado en
la probeta alcance la capacidad nominal de la probeta.

6. Cierre la pistola o vélvula de suministro, detenga el contador, y deje que se asiente cualquier espuma,
a continuacion lea el visor calibrado de la probeta.

7. Compare la indicacidon del medidor con el volumen actual suministrado a la probeta.

8. Calcule el error del medidor, aplique las tolerancias de ensayo para vaciado de producto, y determine
si el error del contador es aceptable.
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1. Durante una prueba a caudal normal maximo, cierre la valvula del compartimento a aproximadamente
la mitad de la capacidad nominal de la probeta. Entonces, lentamente y con cuidado, desconecte el
acoplamiento de conexion rapida, permitiendo que la bomba desagiie la linea de suministro.

Con acoplamiento de conexion rapida:

2. Continue la prueba hasta que el indicador del medidor se detenga por completo, por lo menos 10
segundos. Si el medidor no se detiene completamente durante al menos 10 segundos, contintie
haciendo funcionar el sistema durante 3 minutos.

3. Siel medidor se detiene durante un minimo de 10 segundos o después de 3 minutos, cierre la pistola
de suministro o la véalvula al final de la manguera de suministro.

NN

. Desconecte y vuelva a conectar el acoplamiento rapido y abra la valvula del compartimento.
5. Abra cuidadosamente la pistola o la valvula de suministro al final de la manguera. Las bolsas de aire o
de vapor pueden causar salpicaduras fuera de las probetas. Los resultados de la prueba pueden no ser

validos si el producto ha salpicado fuera de las probetas.

6. Continue la entrega del producto a pleno caudal hasta que el nivel de liquido en la probeta alcance su
capacidad nominal.

7. Cierre la pistola o valvula de suministro, detenga el contador, deje que se asiente cualquier espuma v,
a continuacion, lea el visor calibrado de la probeta.

8. Compare la indicacion del medidor con el volumen suministrado realmente a la probeta.

9. Calcule el error del medidor, aplique las tolerancias de ensayo para agotamiento de producto, y
determine si el error del medidor es aceptable o no.

Tolerancia para Medidores en Vehiculos Cisterna

Tamano Medidor Mantenimiento y Aceptacion
2” (50 mm) 137 pulgadas ctbicas
3” (75 mm) y mayores 229 pulgadas cubicas

El resultado de la prueba de agotamiento del producto puede quedar fuera de la prueba de tolerancia
aplicable, ya que esta es una prueba auténoma.

El resultado de la prueba debe ser como minimo igual a la cantidad entregada por el dispositivo en un
minuto a su caudal maximo de descarga, y en ningun caso debe ser inferior a 50 galones.
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;PRECAUCION!

El equipo deberia estar conectado a tierra para evitar una posible chispa. La zona de ensayo no
debe tener ninguna fuente de ignicién. Los operadores deben usar proteccién personal, prevenir
cualquier exposicion al producto y cuestiones ambientales.

1.

2).

3).

4).

5).

6).

7).

8).

9).

Mantener un registro preciso de mantenimiento y calibracién puede ser una excelente herramienta
para determinar la frecuencia de inspeccién o mantenimiento de un sistema. Al desgastarse el medidor,
la calibracidn se ve afectada y requiere ajuste. Un perfil de personalidad puede ser creado para cada
medidor para ayudar a orientar un programa de mantenimiento.

Se deberia prestar mucha atencion en el mantenimiento del sistema de medida. La proteccion de la
seguridad personal, los riesgos ambientales, y regulaciones gubernamentales deben ser la principal
prioridad. Unicamente personal completamente entrenado deberia participar en el mantenimiento.
La no utilizaciéon de piezas de recambio originales TCS anulard cualquier aprobacion de Pesos y
Medidas y presenta riesgo de danar el sistema de medida.

SIEMPRE ALIVIE LA PRESION INTERIOR DEL SISTEMA A CERO ANTES DE DESMONTARLO
O INSPECCIONARLO.

PODRIAN PRODUCIRSE LESIONES GRAVES O MUERTE DEBIDO A INCENDIO O
EXPLOSION POR CAUSA DEL MANTENIMIENTO DE UN SISTEMA INADECUADAMENTE
DESPRESURIZADO Y EVACUADO.

Los medidores de flujo y accesorios Total Control Systems son a menudo usados con productos
petroliferos, disolventes, productos quimicos y otros liquidos que pueden ser explosivos,
extremadamente inflamables, muy téxicos, oxidantes y corrosivos. Si no se siguen las precauciones de
seguridad adecuadas, pueden ocurrir lesiones graves o muerte.

Antes de sustituir o limpiar la malla del filtro tamiz, el sistema eléctrico debe estar desconectado. El
producto necesita ser drenado del sistema. Recoja todo el producto y devuélvalo a su almacenamiento
o eliminelo de forma adecuada. Reemplace todos los tapones de purgado que hayan sido quitados.
La proteccidn personal debe ser advertida en este momento. Asegtrese de que haya una ventilacién
adecuada en la zona. El sistema de medicion no se vaciara por completo, asi que recoja todo el producto
restante cuando desmonte la tapa del filtro. Limpie la malla filtrante una vez por semana, o mas a
menudo si existe una gran cantidad de sedimentos en el sistema. Asegurese de que no hay ninguna
fuente de ignicién y que el sistema se encuentre conectado a tierra. Sustituya todos los tapones que se
hayan removido para el drenaje.

El sistema de medicién es pesado y voluminoso, por lo que debe tomar precauciones para manejarlo
correctamente.

No use la fuerza para desarmarlo o un destornillador para abrir cualquier parte del sistema de
medicion. Tenga las herramientas adecuadas antes de intentar reparar el medidor. Tenga cuidado con
las piezas, ya que tienen bordes afilados y son pesadas. No deje caer la cdmara y los rotores ya que
pueden causar lesiones y destruir las piezas. Tenga cuidado al inspeccionar y girar los engranajes y
rotores ya que pueden atrapar los dedos, gire lentamente para comprobar su funcionamiento suave.
Al inspeccionar las valvulas de predeterminacidn actuadas por muelles, no coloque nada en el interior
de la camara, ya que el accionamiento de la vélvula atrapara este objeto cuando dicha valvula se cierre.
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El equipo deberia estar conectado a tierra para evitar una posible chispa. La zona de ensayo no debe tener
ninguna fuente de ignicion. Los operadores deben usar proteccion personal, prevenir cualquier
exposicidn al producto y cuestiones ambientales.

10). Cuando retire las juntas o juntas tdricas, comprobar con cuidado los dafios o corrosion. Si estan
agrietadas, dsperas, alargadas o hinchadas, deben ser sustituidas. Al reemplazar las juntas téricas
ponga grasa dentro de las ranuras, o bien completamente alrededor de la junta térica para ayudar a
que permanezca en su alojamiento durante el montaje. Si pellizca la junta tdrica o no estd colocada
en su anillo, el sistema de medida tendra fugas que pueden causar serios problemas a las personas, al
medioambiente, y al equipo. Recoja todas las partes reemplazadas y eliminelas de manera adecuada.
No realice soldaduras en ninguna parte del sistema de medida o accesorios, ya que esto debilitaria
la pieza y provocaria fugas.

11). Aplique pasta de sellado y sustituya todos los pernos y tornillos, apriete a las especificaciones
diseniadas por TCS.

12). Los niveles recomendados de mantenimiento e inspeccion dependeran de los productos que se
midan, su corrosividad, requisitos de presion del sistema, reglamentos del gobierno o compaiia
y antigliedad del sistema de medicion. Si se requiere prueba hidrostatica, la presion no deberia
exceder de 1,5 veces la presion marcada en el medidor. No se recomienda en ningtin caso una prueba
neumatica del sistema de medicion.

13). Si cualquier parte del sistema de medicion se retira del sistema debe lavarse a fondo con un liquido
compatible. Después de hacer esto, inmediatamente rellene el medidor o accesorio con un liquido
compatible para evitar corrosion y condensacion de agua.

Instrucciones de Aimacenamiento A@ @ @

Periodos cortos sin utilizar el medidor (una semana o menos) no presentara problema alguno, siempre

que el medidor esté lleno de producto. Durante largos periodos sin uso, tales como almacenamiento en

invierno, se recomienda el siguiente procedimiento. Antes de su almacenamiento a largo plazo, una buena
practica es la calibracion del medidor a fin de determinar si esta funcionando correctamente.

1) Paraalmacenar el medidor cuando se deja en linea, purgar el sistema con agua limpia hasta que 70-80
galones de agua hayan pasado a través del medidor.

2) Bombee una solucién con un 50% de anticongelante y 50% de agua a través de todo el sistema (se
puede utilizar anticongelante RV al 100%). Con la bomba en marcha, cierre una valvula aguas abajo del
medidor, asegurandose de que la solucion anticongelante haya llegado hasta ese punto. A continuacion
cierre una valvula aguas arriba, de tal forma que el medidor quede lleno de solucién anticongelante.

3) Retire el registrador del medidor y lubrique el eje de acoplamiento. Después de lubricarlo, vuelva a
colocar el registrador en el medidor.

Al iniciar un sistema después de un periodo de almacenamiento, compruebe la calibracién del medidor,

tal y como se detalla anteriormente en el Manual de Servicio.
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CoNTADOR X X
1'-1.18" [334.87) [T — ”
- RITRa |[T-6827 | T-628" | 76087 || T-254”
Medidor se Muestra con: s |rosa 221 | 1464471 | (459113 (365.06)
10.18" [258.67)
5.37" [136.32)

» Medidor
« Eliminador del Aire

T
264" [67.11]
1

« Filtro

« Vélvula Hidraulica

« Vélvula de Retencion de Aire
« Registrador

o PreSet

 Impresora

405" [102

3/8-16 X 5
ORIFICIOS

250" [63.50] :

I
87) 4n————}-—8.38" [212.73]—|

2'-257" [674.78

/8"
DE MONTAJE

2.

250" [63.50)

L—a.m' [22193]—|

All measurements are in inches (millimeter)

Todas las Medidas son en Pulgadas (milimetros)

1'-1,74" [348.93)

NOTA: EL DIMENSION DE 67,11 MM AL LINEA AL CENTRO
DEL SALIDA APLICA A LA VALVULA DE RETENCION DE

AIRE, (MOSTRADO) Y POR EL CODO DE LA VALVULA
HIDRAULICA AL SALIDA

78" [70.49], 2 PLS.
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Despiece del Medidor 700-20 / 700-25
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Despiece del Medidor 700-20/25 (Continuacion)

Item Descripcion Cantidad 020 70
sP SPA SPD P IC AF ss SSD SPA SPD

1 |Tomily Cabezla Redonda 6 [1-128279|1-128279|1-128279 |1-128279 [1-128279 | 1-128279 | 1-128279 [ 1-128279 | 1-128279 | 1-128279
2 |Asamblea Ajustador 1 | 700100 | 700100 | 700100 | 700100 | 700100 | 700100 | 700100 | 700100 | 700100 | 700100
3 |Eje oe lransmisiin 1 | 700019 | 700019 | 700019 | 700019 | 700019 | 700019 | 700019 | 700019 | 700019 | 700019
4 |Anilla E 1 | 700016 | 700016 | 700016 | 700016 | 700016 | 700016 | 700016 | 700016 | 700016 | 700016
5 |Engranage Acelal de Cara 1 | 700018 | 700018 | 700018 | 700018 | 700018 | 700018 | 700018 | 700018 | 700018 | 700018
6 |Buje Acetal 2 | 700020 | 700020 | 700020 | 700020 | 700020 | 700020 | 700020 | 700020 | 700020 | 700020
7 |Ajustador Cublerta Placa 1| 700017 | 700017 | 700017 | 700017 | 700017 | 700017 | 700017 | 700017 | 700017 | 700017
8 |Alambre Sello 1 |1-118849|1-118849|1-118849 | 1-118849 | 1-118849 | 1-118849 | 1-118849 | 1-118849 | 1-118849 | 1-118849
9 |Junta torica tapa 2 | 700042 | 700042 | 700042 | 700042 | 700042 | 700042 | 700042 | 700042 | 700042 | 700042
10 |Tornilo Cabezal Perforado 1 | 700022 | 700022 | 700022 | 700022 | 700022 | 700022 | 700022 | 700022 | 700022 | 700022
11 |Tormllo Cabezal de Montura 4 | 700040 | 700040 | 700040 | 700040 | 700040 | 700040 | 700040 | 700040 | 700040 | 700040
12 |Soperie de Coniador 1| 700200 | 700200 | 700200 | 700200 | 700200 | 700200 | 700200 | 700200 | 700200 | 700200
13 [Placa de Embalaje de Retencidn 1 | 700015 | 700015 | 700015 | 700015 | 700015 | 700015 | 700015 | 700015 | 700015 | 700015
14A |2:1 Ensable de Cépsula de Embalaje (Estandar)] 1 | 700150 | 700150 | 700155 | 700155 | 700155 | 700155 | 700155 | 700350 | 700150 | 700155
148 | 1:1 Ensabie de Capsula de Embalaje 1 | 700170 | 700170 | 700175 | 700175 | 700175 | 700175 | 700175 - 700170 | 700175
15 |Empaque de Embalae 1 | 700009 | 700009 | 700010 | 700010 | 700010 | 700010 | 700010 | 700809 | 700009 | 700010
16 |Tapn 2 | 700024 | 700024 | 700024 | 700024 | 700024 | 700024 | 700024 | 700024 | 700024 | 700024
17 |Porlada 1 | 702500 | 702500 | 702503 | 702500 | 702500 | 702503 | 702502 | 702524 | 702500 | 702503
18A |Tormilo Cabezal 16 | 700026 | 700026 | 700026 | 700026 | 700026 | 700026 | 700026 | 700026 | 700026 | 700026
188 (Tomik Cabezal Perforado 4 | D700026 | D700026 | D700026 | D700026 | D700026 | D700026 | D700026 | D700026 | D700026 | D700026
19 |Cubierta Trasera 1 | 702550 | 702550 | 702553 | 702550 | 702550 | 702553 | 702552 | 702572 | 702550 | 702553
20 |Tomilo Cabezal Redonda 10 | 702014 | 702014 | 702014 | 702014 | 702014 | 702014 | 702014 | 702014 | 702014 | 702014
21 |Placa de Bujes 2 | 702230 | 702235 | 702235 | 702230 | 702225 | 702225 | 702225 | 702231 | 702225 | 702225
22 Empaque de la Poriada 2 | 702001 | 702001 | 702002 | 702002 | 702002 | 702002 | 702002 | 702801 | 702001 | 702002
23 |Carcaza 1 | 702110 | 702110 | 702120 | 702110 | 702110 | 702120 | 702125 | 702114 | 702110 | 702120
24 |Arandela Plana 8 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018
25 | Tomllo Cabezal 4 | 702017 | 702017 | 702017 | 702017 | 702017 | 702017 | 702017 | 702017 | 702017 | 702017
258 |Tomilo Cabezal Ferforado 4 |702017D | 702017D | 702017D | 702017D | 702017D | 702017D | 702017D | 702017D | 702017D | 702017D
26A |Flange, 2 NPT 2 | 702600 | 702600 | 702601 | 702600 | 702600 | 702601 | 702602 |702602P | 702600 | 702601
268 |Flange, ' BSPT 2 | 702603 | 702603 | 702611 | 702603 | 702603 | 702611 | 702612 | 702612P | 702603 | 702611
27 |Empaque de Ia Brida 2 | 702012 | 702012 | 702013 | 702013 | 702013 | 702013 | 702013 | 702812 | 702012 | 702013
28 |Engranaje del Rotor de Bloqueo 1 | 702351 | 702351 | 702351 | 702351 | 702351 | 702351 | 702350 | 702353 | 702351 | 702351
20 (Tuera para Fijacion del Rotor 3 | 702010 | 702010 | 702010 | 702010 | 702010 | 702010 | 702020 | 702020 | 702010 | 702010
30 |Engranaje del Rolor de Desplazamientn 2 | 702451 | 702451 | 702451 | 702451 | 702451 | 702451 | 702450 | 702453 | 702451 | 702451
31 |Chavela (lave) de Ejs de Rolor 3 | 702008 | 702008 | 702008 | 702008 | 702008 | 702008 | 702008 | 702008 | 702008 | 702008
32 |Rotor de Desplazamisnto 2 | 702405 | 702405 | 702422 | 702410 | 702410 | 702415 | 702415 | 702424 | 702405 | 702422
33 |Rolor de Blogueo 1 | 702305 | 702305 | 702322 | 702310 | 702310 | 702315 | 702315 | 702324 | 702305 | 702322
34 |Espaciador 4 | 700071 | 700071 | 700071 | 700071 | 700071 | 700071 | 700071 | 700071 | 700071 | 700071
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Despiece del Eliminador de Aire y Filtro 730-20




Despiece del Eliminador de Aire y Filtro 740-20 (continuacion)
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ltem Descripcion Cant. 730-20
SP SPD P AF SsS SSD
1A [Tomilo Cabezal 8 | 740050 | 740050 | 740050 | 740050 | 740050 | 740050
18 | Tomillo Cabezal Perforado 4 | 740050D | 740050D | 740050D | 740050D | 740050D | 740050D
2 |Arandella Redondo 12 | 740051 740051 740051 | 740051 | 740051 | 740051
3A |Cbierta de Selida EnroscadoNPT | 2 | 740010 | 740016 | 740010 | 740016 | 740018 | P740018
3B |Cubierta de Salida Enroscado BSPT | 2 | 740710 | 740716 | 740710 | 740716 | 740718 | P740718
4 |Valvula de Placa Encapsulada 2 | 740205 | 740215 | 740215 | 740215 | 740215 | 740205
5 (Tomilo 4 | 740030 | 740030 | 740030 | 740030 | 740030 | 740030
6 |Anllo de Segudad Bi-Partida 2 | 740017 | 740017 | 740017 | 740017 | 740017 | 740017
7 |Guerpo del Eliminador del Arre 1 | 740020 | 740022 | 740020 | 740022 | 740024 | P740024
8 |Grapa de Retencion 2 | 740012 | 740012 | 740012 | 740012 | 740012 | 740012
9 |Gazade Cana PTFE 2 - 740077 | 740077 | 740077 | 740077 | 740077
10 |Ensable del Flotador 1 | 740013 | 740013 | 740013 | 740013 | 740013 | 740013
11 |Dilusory la Asamblea de eje 1 | 740035 | 740035 | 740035 | 740035 | 740035 | 740035
12A | Tomilo Cabezal 2 | 700054 | 700054 | 700054 | 700054 | 700054 | 700054
128 |Tomillo Cabezal Perforado 2 | 700054D | 700054D | 700054D | 700054D | 700054D | 700054D
13 |Arandella Plana 4 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018
14 |Tapon 1 | 2-126146 | 2-126146 | 2-126146 | 2-126146 | 2-126146 | 2-126146
15 |Selo dela Placa 4 | 740005 | 740004 | 740004 | 740004 | 740004 ;
16 |Placadela Vaivula 2 | 740038 | 740006 | 740006 | 740006 | 740006 -
17 |Avio de la Placa de la Valvula 2 | 740138 | 740106 | 740106 | 740106 | 740106 -
18 | Vélvula de Cana 2 | 740007 | 740007 | 740007 | 740007 | 740007 | 740007
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Despiece Colador Estandar o Alta Capacidad 720-20 o 725-20

720-20
Filtro
Estandar

725-20
Colador de Alta
Capacidad
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Despiece Colador Estandar o Alta Capacidad 720-20 o 725-20 (Continuacién)

Item Descripcion Cant. 72020 72520
SP SPD P AF ss SSD SP
1 |Arandedla Plana 8 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018 | 702018

2A  (Tomillo Cabezal 6 700054 | 700054 | 700054 | 700054 | 700054 | 700054 | 700054
28 |Tomillo Cabezal Perforado 2 | 700054D | 700054D | 700054D | 700054D | 700054D | 700054D | 700054D

3 |Cubierta del Colador, Opcional 1 740041 | 740042 | 740041 | 740042 | 740042 740041

4 |Andlo Empagque Superior 1 740009 | 740019 | 740019 | 740019 | 740019 | 740809 | 740009

5 |Carcasa del Colador 1 742021 742022 | 742021 742022 | 742023 | P742023

6 |Cubierta de [a Cesta (2) Puertos de 1/2°NPT 1 742055 | 742056 | 742055 | 742056 | 742057

7 |Cublerta de 2 Cesta Estandar, (Sin Puertos) 1 742050 | 742052 | 742050 | 742052 | 742053 | P742053

8 |Anillo de Sello 1 742003 | 742004 | 742004 | 742004 | 742004 | 742803
9A  |01050 Colador Cesta, Estandar por IP, AFy 58 1 742005 | 742005 | 742005
9B |40 Mesh Colador Cesta, Estandar 1 742010 | 742010 - - P742010
oC |80 Mesh Colador Cesta 1 742015 | 742015 . -
oD (100 Mesh Colador Cesta 1 742025 | 742025 . -

10 |Arandela Plana 8 - - 703018
11A | Tomilo Cabezal 4 - - 703017
118 | Tomillo Cabezal Perforado 4 - - 703017D

12 |Cubierta de la Cesta con (2] Puertosde 1/2°NPT | 1 - - 743055

13 | Cublerta de [a Cesta Estandar 1 - - 743050

14 |Anillo de Sello 1 - - 743003
15A |40 Mesh Colador Cests, Estandar 1 - - 743010
158 |80 Mesh Colador Cesta 1 - - 743015
15C | 100 Mesh Colador Cesta 1 - - 743025

16 |Cuerpo del Colador de Afta Capacidad 1 - - 745021

17 |Tapan 1 - - 700024

18 |lunta Térica para l2 Brida 1 702012 | 702072 | 702013 | 702013 | 702013 | 702812

19 | Junta Torica para l2 Bridz 1 - - 703012
20A |Brida; 3" x 2" NPT 1 - - 703615
208 (Brida; 3" x 2" BRST 1 - - 703616

21 |Pozo de Temperatura de 3/8' x 1/2° NPT 1 740300 | 740400 | 740300 | 740400 | 740400 740300

22 |Pozo de Temperatura de /2" x 1/2° NPT 1 740305 | 740405 | 740305 | 740405 | 740405 740305

23 |Cubierta de la Cesta con Puerto de 12 "NPT 1 742155 | 742156 | 742155 | 742156 | 742157

24 |Cubierta de fa Cesta con Puerto de 1/2 NPT 1 - - 743155
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Especificaciones de Apriete (Esfuerzo de Torsiéon/Torque)

700-20/25 ENSAMBLE DEL MEDIDOR

Numero de Pieza ¥

Tamano Tornillo/

Descripcion Herramienta Tuerca Pie Libras Newton Metro

No Lubricado | Lubricado |No Lubricado | Lubricado
TCS 700026
Tornillos Tapa 1/2” Llave hexagonal 5/16-18 UNC 2B 11 6.6 14.9 8.9
TCS 700040
Soporte Contador | 7/16" Llave hexagonal 1/4-20 UNC 2B 6.3 318 8.5 52
TCS 702014 Placa
Engranajes Destornillador plano 10-24 UNC 2B 19 1.1 2.6 1.5
TCS 1-128279
Tapa Calibrador Destornillador plano 10-24 UNC-2B 19 1.1 2.6 1.5
TCS 702010
Engranaje Rotor 15/16™ Llave hexagonal 1/2-18 40 28 54 38
740-20 MONTAJE DE ELIMINADOR DE AIRE / FILTRO
Numero de Picza y Tamano Tornillo/
Dcscripcic;n Herramienta Tuerca Pie Libras Newton Metro

No Lubricado | Lubricado |No Lubricado | Lubricado
TCS 740050 Tapa | 1/2” Llave hexaponal 5/16-18 UNC 2B 11 6.6 14.9 8.9
TCS 701017
Tornillos Tapa 9/16™ Llave hexagonal 3/8-16 UNC 2B 19.7 11.8 26.7 16
TCS 740030 Cana
y Difusor Destornillador plano 8-32 UNC 2B 1.65 1.0 22 1.4
750-20 MONTAJE DE VALVULA HIDRAULICA
Descripcion Herramienta Tuerca Pic Libras Newton Metro

No Lubricado | Lubricado |No Lubricado | Lubricado
TCS 701017 Tapa
y Codo 9/16" Llave hexagonal 3/8-16 UNC 2B 19.7 11.8 26.7 16.0
TCS 752024
Tuerca Bloqueo de
Piston 7/16” Llave Hexagonal 1/4-20 UNF 3B 6.3 38 85 5.2
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Componentes de Transmision A@ FHIOVIO

Extraccion de la tapa frontal
1) Corte el sello de la tapa frontal. Quite los tornillos con un destornillador plano.

2)  Tome nota del ajuste del micrémetro.
3)  Tenga en cuenta la posicién del engranaje, ya sea por encima o por debajo del pifién de la capsula de empaquetadura (packing

gland).

Extraccion del Ajustador

1)  Aflojelos tornillos de retenciéon mediante un destornillador plano.
2)  Deslice el clip de retencion hacia arriba y hacia el lado izquierdo.

3)  Desde arriba, quite los tornillos de la placa de ajuste
4)  Levante el ajustador (calibrador) fuera del adaptador del contador
5)  Quite el conjunto eje de transmision.
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Desmontaje del Medidor A@ @@ @

jPRECAUCION!
Toda la presion interna, deben ser aliviada a CERO (0) antes de comenzar el desmontaje del
medidor o de los componentes.

Drenando el Medidor y Desmontando el Soporte del Contador

1) Desagiie del medidor, ya sea girandolo hacia la cara de entrada o salida.

2)  Quite los tornillos del soporte del contador con una llave hexagonal plana o de vaso.

3)  Retire los tapones de drenaje en las tapas frontal y trasera con una llave Allen. Permita que desagiie mds fluido del medidor.

Desmontando la Capsula de Empaquetadura:

1) Retire la placa de retencién mediante un destornillador plano.
2)  Saque la cdpsula del medidor hacia afuera.
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Desmontaje del Medidor (continuacisn) A@ @@ @

Tapa Frontal y Trasera

1) Quite los tornillos de la tapa frontal usando una llave plana o de vaso.
2)  Quite la tapa frontal.

3)  Quite los tornillos de la parte posterior y quite la tapa trasera.

4)  Retire las juntas toricas de ambos lados del cuerpo de la camara.

Engranajes de Rotores
1)  Utilice un engranaje de recambio para el rotor de desplazamiento, coléquelo entre el rotor y el rotor de bloqueo en el medidor.

2)  Utilice la llave plana o de vaso para aflojar la tuerca del engranaje del rotor. Repita la operacién para la tuerca de bloqueo en el
rotor de la izquierda.
3)  Mueva el engranaje de recambio al otro lado y afloje la tuerca del rotor de bloqueo.

Notas Especiales

1)  i{NO RETIRE los engranajes del rotor con un destornillador! Esto podria dafiar el engranaje del rotor y crear posibles problemas
de desgaste en la cdmara de medicidn.

2)  Siun engranaje del rotor de repuesto no estd disponible, use un trapo entre los engranajes.
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Desmontaje del Medidor (Continuacién)&@ @ @@

Desmontando la Placa de Engranajes

1) Retire los tornillos de fijacion de la placa con un destornillador plano.

2)  Para quitar la placa y rotores, inserte un destornillador en las muescas cerca de los espiches.

3) Suavemente haga palanca para sacar la placa de los espiches, y deslice la placa con los rotores del cuerpo de
la camara.

Desmontando las Tuercas de Bloqueo y Rotores:

4) Retire las tuercas de bloqueo del rotor de cada engranaje.

5) Saque los engranajes del eje del rotor.

6) Retire la chaveta del rotor utilizando alicates (esto podria no ser necesario ya que el rotor
puede que salga facilmente de la placa).

7) Retire los rotores de la placa.
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Inspeccion de las Partes A@ @@ @

1) Inspeccione la superficie de los rotores, placas de engranajes, cuerpo del medidor y dientes de engranajes
para comprobar si hay algiin dafio o desgaste.
2) Reemplazar las partes segin sea necesario.

DESGASTE DE ENGRANAJES

A) El medidor ha funcionado con aire.

- B) El medidor ha operado a un volumen

DESGASTE DE CAMARA superior a su capacidad nominal.

A) Desechos extraiios, similares a
arena o lodos han pasado por el
medidor.

B) El medidor ha funcionado a una
capacidad mayor y ha desgastado
los casquillos, permitiendo a los
rotores caer en la cdmara.

Alojamiento
de chaveta
desgastado

CHOQUE HIDRAULICO

A) Una valvula aguas abajo del medidor de flujo se ha cerrado abruptamente, creando un choque hidraulico.
B) Elmedidor de flujo ha podido tener un gran volumen de aire a través del sistema, seguido del fluido.
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Re Ensamblaje del Medidor f @ @@ @

Re-Instalacién de Rotores

1) Instale la placa de engranajes trasera en el medidor.

2) Inserte el extremo roscado del rotor de bloqueo y el rotor de desplazamiento derecho en la placa de
engranajes frontal (re-insertar las chavetas de rotores si fuera necesario).

3) Alinee los dos rotores (vea imagen 3) antes de colocar los engranajes.

1

Sincronizacion de los Engranajes de Rotores

1) Coloque el engranaje del rotor de bloqueo y posicione la “flecha” que apunta al engranaje de
desplazamiento de la derecha.

2)  Alinee la “flecha” en el engranaje de desplazamiento con la “flecha” en el engranaje de bloqueo y coloque el
engranaje de desplazamiento derecho.

3) Gire el engranaje del rotor de bloqueo hacia el engranaje de desplazamiento en la izquierda, de nuevo alinee
las “flechas” y coloque el engranaje de desplazamiento de la izquierda.

4)  Los engranajes y rotores deben girar libremente si los engranajes se han instalado correctamente. En caso

afirmativo, proceda con las tuercas de bloqueo apretando con la fuerza de la mano.

H
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Re Ensamblaje del MEdidOf(ContinuaciénE @ @ @@ @

Re-Instalacién de la Placa de Engranajes

1)  Alinee los rotores en la placa de engranajes (ver foto) antes de insertarlo dentro del medidor.

2)  Deslice la placa frontal con los rotores dentro del medidor y la placa de engranajes trasera.

3) Una vez mas, gire los engranajes de rotores para asegurarse de que giren libremente dentro del cuerpo del
medidor antes de proseguir.

Re-instalaciéon de Engranajes de Rotores y Tuercas de Bloqueo

1)  Utilice el engranaje de repuesto (o trapo), y coloquelo entre el engranaje de desplazamiento a la derecha y el
engranaje de bloqueo.

2)  Usando las especificaciones de apriete (torque), aplique y apriete las tuercas de los engranajes de
desplazamiento a izquierda y derecha.

3) Mueva el engranaje de repuesto entre el engranaje de desplazamiento a la izquierda y el engranaje de
bloqueo y luego apriete la tuerca en el engranaje del rotor de bloqueo.
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Re Ensamblaje del Medidor (Continuacién) A\ @) @& &))@

Re-Instalacién de Capsula de Empaquetadura y Tapas Delantera/Trasera

1) Reinstale las juntas téricas de las tapas en el frontal y trasera del cuerpo del medidor.

2)  Re-inserte la capsula de empaquetadura en la cubierta frontal del medidor con la placa o anillo de retencion
y apriete los tornillos.

3) Al fijar la tapa delantera, alinee la pestafa de la capsula de empaquetadura para que asiente bien en la
pestaia del eje del rotor de bloqueo. Apriete todos los tornillos de la tapa frontal.

4) Fije la tapa trasera y apriete todos los tornillos.

Re-Instalacién del Soporte de Contador y Eje de Ajustador

1) Posicione el soporte del contador en la parte frontal del medidor y apriete todos los tornillos.

2) Reinserte el eje del ajustador dentro de la carcasa de soporte y asegurese de que los dientes del engranaje del
ajustador encajen con el engranaje de la capsula de empaquetadura.

3) Introduzca el soporte de montaje del ajustador y apriete los tornillos.
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Re Ensamblaje del Medidor (Continuacién)&@ @ @@

Re-Instalacién del Ajustador

1) Re-inserte el ajustador en la parte superior del soporte del contador y asegtrese de que se acopla con el eje

de accionamiento.
2)  Apriete los tornillos que sujetan la placa de ajuste al soporte del contador.

Re-Instalacion de la Cubierta Anti-Polvo

1) Fijar nuevamente la cubierta anti-polvo y apriete los tornillos.
2) De nuevo estamos donde empezamos.
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Desmontaje del Filtro / Colador 720 A@ @@ @

;PRECAUCION!

Toda la presion interna, deben ser aliviada a CERO (0) antes de comenzar el desmontaje del
medidor o de los componentes.

1)
2)
3)
4)
5)

6)

Usando una llave hexagonal plana o de vaso, quite los cuatro tornillos y arandelas de la tapa.
Retire la tapa y junta térica de la carcasa o cuerpo.
Retire la malla del filtro.
Revise el interior de la carcasa y elimine cualquier residuo utilizando un pafio limpio.
Limpie la malla del filtro enjuagando con un liquido de limpieza compatible con el producto a medir. Se
puede usar un pincel para eliminar las particulas incrustadas. Si la mallaesta demasiado sucia, entonces
sustituya la malla.
Limpie la cara interior de la tapa y el anillo de sellado. Revise las juntas toricas por si tienen dafios y
reemplace si fuera necesario.

e -

Montaje del Filtro / Colador 720

1)
2)
3)
4)

Vuelva a colocar la malla del filtro dentro de la carcasa.

Coloque la junta térica de la tapa de cierre en el surco de la tapa.

Coloque la tapa de cierre con la junta tdrica instalada en la carcasa del filtro.

Sustituya y fije la tapa de cierre con los 4 tornillos y arandelas. Apriete los tornillos de acuerdo con la tabla
de aprietes (torque).
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Desmontaje del Eliminador de Aire 730 A@ @ @@

;PRECAUCION!
Toda la presion interna, deben ser aliviada a CERO (0) antes de comenzar el desmontaje del
medidor o de los componentes.

1)  Use una llave plana o de vaso de 1/2”, quite los tornillos de la tapa del eliminador de aire.
2)  Quite la tapa de cubierta.
3)  Quite la placa de cierre de la valvula, inspeccione y reemplace si es necesario.

1) Para quitar el conjunto del eliminador de aire, quite los cuatro tornillos y arandelas que lo fijan al conjunto
de filtro.

2)  Use un destornillador plano, quite los tornillos de fijacion de los flejes de la valvula al cuerpo del eliminador
de aire.

3)  Quite los dos tornillos de la malla difusora.

4)  Deslice hacia afuera el conjunto eje del difusor.

5)  Quite los dos tornillos de fijacion de los flejes al conjunto flotador. Inspeccione y reemplace los flejes si es
necesario.
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Desmontaje de la Valvula Hidraulica 750-202 @ @ ® @

jPRECAUCION!
Toda la presion interna, deben ser aliviada a CERO (0) antes de comenzar el desmontaje del
medidor o de los componentes.

1) Purgue todo el liquido del sistema de medicion antes de retirar la vélvula.

2) Use una llave hexagonal plana o de vaso 9/16”, quite los cuatro tornillos que conectan la
valvula al medidor. Quite la valvula del medidor y de las tuberias.

3) Coloque la valvula en una superficie plana y quite los cuatro tornillos en la tapa de la
valvula.

4) Retire el conjunto palanca y muelle fuera del cuerpo de la valvula.

5) Use una llave de vaso, quite la tuerca y arandela del eje valvula del conjunto pistén.
6) Quite la cdmara del piston.

7) Retire el piston externo y, a continuacion, el muelle del pistén interno.

8) Inspeccione los pistones, muelles y sellos, limpie y sustituya si es necesario.

] ]
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Desmontaje de la Valvula Hidraulica 750-20 (Continuadf @ @ ® @

Toda la presion interna, deben ser aliviada a CERO (0) antes de comenzar el desmontaje del
medidor o de los componentes.

;PRECAUCION!

1)

2)
3)
4)

Use una llave hexagonal plana o de vaso 9/16”, quite los tornillos que conectan el codo al cuerpo de la
valvula.

Retire la guia piston del cuerpo de la valvula.

Quite e inspeccione los sellos superior e inferior y reemplace segtin sea necesario.

Use un destornillador plano, retire suavemente la junta térica del cuerpo de valvula, inspeccione y
reemplace seglin sea necesario.

Re-montaje de la Valvula Hidraulica 750-20

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

Después de que los sellos hayan sido limpiados o reemplazados, reinserte los sellos inferior, superior y
torico del cuerpo en su sitio.

Coloque la guia piston de nuevo en el cuerpo de la valvula.

Coloque los muelles interior y exterior dentro del cuerpo de la valvula y volver a fijar el codo al cuerpo.
Inserte el conjunto guia piston dentro de la carcasa de la valvula.

Coloque nuevamente los muelles interno y externo en el eje de valvula y fije de nuevo el conjunto piston
con su tuerca y arandela.

Reinserte la tapa de la valvula y conjunto piston dentro del cuerpo de vélvula y presione hacia abajo para
comprimir los muelles.

Manteniendo la presion sobre el conjunto vélvula, inserte los cuatro tornillos y arandelas en la tapa de la
valvula y apretar hacia abajo.
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Desmontaje de la Valvula de Aire 760 f @ @@ @
iPRECAUCION!

Toda la presion interna, deben ser aliviada a CERO (0) antes de comenzar el desmontaje del
medidor o de los componentes.

1) Silo desea puede utilizar un objeto o util para comprimir y mantener el émbolo resorte en
su lugar antes de soltar los tornillos.

2) Use una llave hexagonal plana o de vaso, afloje y quite los dos tornillos y el anillo torico.

3) Suelte lentamente el émbolo de la carcasa hasta que el muelle no ejerza mas presion.

4) Retire el émbolo y el muelle de la carcasa.

5) Compruebe dentro la carcasa cualquier resto de material y quitelo usando un trapo limpio.

6) Inspeccione y reemplace la junta del émbolo resorte si fuera necesario.

Re-ensamblaje del Valvula de Cheque del Aire 760

=

1) Vuelva a colocar el émbolo en el muelle.

2) Comprima el émbolo y muelle dentro de la carcasa.

3) Con el émbolo y el muelle completamente comprimidos, coloque el anillo térico en la
carcasa.

4) Coloque nuevamente y apriete los dos tornillos del anillo de retencién.
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Esta pagina ha sido dejada en blanco, intencionalmente.
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Resolver Problemas del Medidor A @ @@ @

PROBLEMA: Fuga de producto por conjunto de transmisién o cuerpo del medidor.

Existen dos causas tipicas de fugas por el conjunto de transmision: expansion por efecto de la temperatura y golpes de ariete
hidraulicos. Si se cierran a la vez dos valvulas en un sistema, una a cada lado del medidor y la temperatura se incrementa un
solo grado, se podria originar un incremento de presion suficiente para sobrepasar la presién normal de trabajo del medidor.
Para evitar este problema, causado por la expansion térmica, se debe instalar en el sistema una valvula de alivio de presion.

Los golpes de ariete hidraulicos ocurren cuando un gran volumen (masa) de liquido se desplaza a través de un sistema de
tuberias a un caudal determinado y se cierra bruscamente una valvula. Cuando el caudal desciende de modo tan rapido, la
masa de liquido en la tuberia actia como un ariete, resultando en un choque dentro del medidor. A mayor masa de liquido,
longitud de la tuberia y/o velocidad del producto, mayor sera el golpe hidraulico. La valvula suele estar instalada a la salida
del medidor, por lo que el cuerpo de la camara, conjunto de transmisién y componentes internos reciben el impacto directo
de dicho golpe hidraulico. Para prevenir este problema se debe instalar una valvula de corte de dos etapas a la salida del
medidor. En aquellos sistemas donde la masa, longitud de tuberias, etc. sean de gran magnitud, se deberd instalar algun
dispositivo que absorba dicho impacto si la valvula de corte de dos etapas no es capaz de mitigar el problema.

La junta torica del conjunto de transmision esta dafiada o los tornillos no estdn bien apretados.

PROBLEMA: El producto pasa por el medidor pero el contador (registrador) no funciona.

A) Se ha interrumpido el movimiento del conjunto de engranajes debido a un pasador o diente rotos. Cambie el pasador
0 engranaje necesarios.

B) Si todos los componentes del medidor se mueven normalmente, entonces el problema estd en el contador .

) Retire el contador del medidor. Si todos los componentes del medidor se mueven pero el eje de transmisién o el
calibrador no lo hacen, el conjunto ajustador o calibrador estd en mal estado y debe reemplazarse.

D) Si los digitos del totalizador (numeros pequefios) en el contador se estn registrando, pero los nimeros grandes no

se mueven, el registrador necesita reparacion.

PROBLEMA: Producto fluye por el medidor, pero el contador no marca correctamente.

A) El conjunto ajustador no estd adecuadamente calibrado, ver CALIBRACION DEL MEDIDOR en la péagina 13 para
mds instrucciones.

B) El tren de engranajes instalado en fabrica puede tener una relacién incorrecta.

C) Compruebe el registrador por si tuviera algun defecto.

PROBLEMA: Ausencia de flujo a través del medidor.

A) La bomba falla y no funciona.

B) Materiales extrafios en el sistema, el medidor o los componentes.

C) El medidor tiene un rotor o eje roto.

D) Desgaste excesivo en los engranajes o rodamientos.

E) Medidor “congelado” debido a la acumulacion de productos quimicos “sales” en la camara de medicion, suficiente
para detener la rotacién o los rotores.

F) La valvula no se abre o no funciona.

PROBLEMA: El medidor va demasiado despacio.

A) Hay una restriccion de flujo en el sistema (es decir: T, codos, valvulas, etc.)

B) Materiales extrafios en el sistema, medidor o componentes.

C) La viscosidad del producto es diferente o ha cambiado de lo que fue originariamente conocido.

D) Los engranajes o rotores del medidor estan parcialmente “salados”, suficiente para ralentizar la rotacion de las piezas.
E) El mecanismo interno de la valvula esta defectuoso. La valvula no se abre totalmente o el conjunto varilla de unién

no estd ajustado correctamente.



|
Péagina 45

Resolver Problemas del Eliminador de Aire & @ @@ @

PROBLEMA: El producto fluye por la ventilacion del Eliminador de Aire

A)  Hay materiales extrafios entre las juntas téricas de las placas sellado y los flejes metalicos.

B)  Lajunta tdrica de la placa sello puede haberse desgastado por terminar su vida util.

C) Laplaca de sellado se puede haber cortado o desplazado y requiere sustitucion.

D) El flotador se puede haber pinchado, conteniendo liquido, no permitiendo que suba el
flotador y cierre las aberturas de ventilacién.

E)  Elflotador puede haberse roto por un incremento de presion dentro del sistema.

F)  Los flejes metalicos pueden tener fatiga de material y requieren sustitucidn.

G)  Los flejes metalicos podrian no estar alineados con la placa de sellado.

PROBLEMA: El medidor sigue registrando aire dentro del sistema.

Puede haber numerosas razones por las que el medidor puede registrar aire. Primero examine
la configuracion del sistema y vea por dénde se estd introduciendo aire en el sistema. Entonces
determine si el medidor esta registrando “aire libre” o “aire introducido”. El aire libre es mucho
mas facil de quitar del sistema y puede requerir el uso de la valvula anti retorno de muelle y/o la
valvula chequeo de aire diferencial y/o el filtro de gran volumen para ayudar a que el eliminador de
aire funcione mas eficazmente. El aire introducido es mucho mas dificil de quitar. Normalmente
la mejor forma de quitar el aire introducido sera quitar la fuente de entrada al sistema. Algunos
ejemplos son por la cavitacion de bombas y fugas de los sellos de bomba / valvulas. Un filtro de
gran volumen puede ayudar a acumular liquido el tiempo suficiente para dispersar la entrada de
aire en el sistema. Véase Eliminacidn de Aire en el Manual de Servicio para mas informacidn.

A)  Lalinea de retorno de aire no tiene el diametro interno minimo requerido de 1/2”.

B)  El sistema de medicion no tiene recursos suficientes para eliminar el aire a la atmosfera.
Ejemplo: instalacion incorrecta de depdsito acumulador recipiente (mas bajo que el propio
eliminador de aire) o se deja que el depdsito se llene en su totalidad (incorrecto tamafo de
ventilacion y de mas).



Péagina 46

Resolver Problemas de Valvula Pre Set A\ @ @@ O,

PROBLEMA: La vélvula no se cierra completamente.

A)
B)
C)
D)

E)

El eje del pistdn se puede haber doblado por una fuerza excesiva.

Pueden haber restos sélidos entre el piston y la guia de piston.

Los sellos superior o inferior pueden estar desgastados, hinchados por incompatibilidad de
producto, o cortados por los residuos.

La unién mecanica con la valvula Pre-Set de Veeder Root 7889 puede encontrarse gripada.
La unidn debe estar suelta (moverse sin dificultad) para que funcione correctamente.

La vélvula Pre-Set de Veeder Root podria tener un mecanismo de enganche desgastado o
doblado que no permite que la valvula Pre-Set funcione.

PROBLEMA: La vélvula se cierra inmediatamente después de su primera etapa, no efectuando

A)

B)

C)

la segunda etapa del cierre.

El conjunto de unién mecanica podria necesitar ajuste, moviendo las tuercas de boqueo de
nylon hacia adelante o hacia atras para cambiar el cierre de la valvula de predeterminacion.
La valvula Pre-Set de Veeder Root podria necesitar ser ajustado en su cierre para el volumen
correcto. Vea el Manual de Servicio Veeder Root del Pre-Set 7889 para instrucciones
adicionales, que podria necesitar ser descargado desde el sitio web www.veeder.com.

La valvula Pre-Set de Veeder Root podria tener el mecanismo de enganche desgastado o
doblado, lo que no permite funcionar al Pre-Set.

PROBLEMA: La cantidad predeterminada registrada estd por encima o por debajo del volumen

A)
B)

C)

correcto.

La transmisién mecanica podria necesitar ajuste, moviendo las tuercas de bloqueo de nylon
hacia adelante o hacia atras para cambiar el cierre de la valvula de predeterminacion.
Lavalvula Pre-Setde Veeder Root podrianecesitar ser “repasado” o ajustado paraun volumen
correcto al cerrar. Ver Manual de Servicio del Veeder Root 7889 para mas instrucciones.
La vélvula Pre-Set de Veeder Root podria tener un mecanismo de enganche desgastado o
doblado que no permite que el Pre-Set funcione.

Resolver Problemas con su Valvula de Retencion del Aire 760

AOB®OO®

PROBLEMA: El producto no serd bombeada a través del medidor.

La presion ha aumentado detras del piston de retencidn de aire y no se abrira la valvula. Asegurese
de que la muesca para el sangrado minimo en la placa de valvula esta en la posicidn superior para
asegurar la liberacion de la presion.
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Hoja Datos de Seguridad del Material (MSDS)

ASISTENCIA DE EMERGENCIA 24 HORAS ASISTENCIA GENERAL MSDS
(260) 833-3173 (260) 484-0301
CODIGO: RPS

CALIFICACION DE RIESGO> MENOS-0 LIGERO-1 MODERADO-2 ALTO-3 EXTREMO-4

DR LUBRICANTS, INC. FECHA: 01/21/06
4611 NEWAYGO ROAD, SUITE D
FORT WAYNE, IN 46808 NUMERO DE TELEFONO: (260) 484-0301

SECCION I - IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

proDUCTO: RP 1039

SECCION 1I - COMPOSICION E INFORMACION PELIGROSA*

) PORCENTAIJE EN PESO LIMITES EXPOSICION
NOMBRE QUIMICO NUMERO DE CAS ES MENOS QUE (TLV-TWA) (TLV-STEL)
PETROLEO 64741-65-7 90.0 100MG/M3
HIDROCARBURO
PETROLEO 64742-53-6 10.0 SMG/M3
HIDROCARBURO

*LOS ELEMENTOS QUE NO SE INDICAN NO ESTAN INCLUIDOS EN LA LISTA OSHA-T.S.C.A. DE PRODUCTOS
QUIMICOS PELIGROSOS.

SECCION III - DATOS FISICOS

PUNTO DE EBULLICION: NA DENSIDAD VAPOR: NA

OLOR: OLOR A PETROLEO TASA DE EVAPORACION: NA
APARIENCIA LIQUIDO AMBAR SOLUBILIDAD: INSOLUBLE
VOLATIL POR PESO: NA DENSIDAD PRODUCTO: 0.790

VOLATIL POR VOLUMEN: NA

SECCION IV - PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

CLASIFICACION INFLAMABLE: COMBUSTIBLE PUNTO INFLAMACION: 150 °F LEL: NA
(VASO ABIERTO CLEVELAND) UEL: NA
DOT: COMBUSTIBLE LIQUIDO

MEDIOS DE EXTINCION: DIOXIDO DE CARBONO, POLVO QUIMICO SECO, ESPUMA
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Hoja Datos de Seguridad del Material (Continuacion)

PRODUCTO: RP 1039
PAGINA -2

SECCION IV - PELIGROS DE INCENDIO Y EXPLOSION

RIESGO INUSUAL DE PELIGROS POR INCENDIO Y EXPLOSION: NO DIRIGIR UN CHORRO CONTINUO DE
AGUA A PRODUCTO QUE ESTE ARDIENDO. ESTO PUEDE CAUSAR QUE SE EXTIENDA Y AUMENTE LA
INTENSIDAD DEL INCENDIO. LA COMBUSTION PODRIA PRODUCIR OXIDOS DE CARBONO E
HIDROCARBUROS PARCIALMENTE QUEMADOS EN FORMA DE GASES Y HUMO.

PROCEDIMIENTOS ESPECIALES PARA EXTINCION DE INCENDIOS: USE UN APARATO DE RESPIRACION
AUTONOMA CON MASCARA COMPLETA.

SECCION V - PELIGROS PARA LA SALUD

EFECTOS DE SOBREEXPOSICION: PODRIA CAUSAR IRRITACION LEVE EN OJOS Y ENROJECIMIENTO. LAS
EXPOSICIONES PROLONGADAS O REPETIDAS DE LA PIEL PODRIAN OCASIONAR PERDIDA DE ACEITES
NATURALES ACOMPANADAS DE SEQUEDAD, AGRIETAMIENTO Y DERMATITIS. LA INGESTION PUEDE
CAUSAR NAUSEA, DIARREA E IRRITACION GASTRO INTESTINAL. LA SOBREEXPOSICION A
PULVERIZACIONES PUEDE CAUSAR IRRITACION DEL TRACTO RESPIRATORIO SUPERIOR Y DIFICULTADES
PARA RESPIRAR.

CONDICIONES MEDICAS PROPENSAS A AGRAVAMIENTO POR EXPOSICION: NINGUNA CONOCIDA.
VIA(S) PRIMARIA(S) DE ENTRADA: CUTANEA, INHALACION E INGESTION.

PROCEDIMIENTOS DE EMERGENCIA Y PRIMEROS AUXILIOS: EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS,
LAVELOS INMEDIATAMENTE CON AGUA LIMPIA DURANTE AL MENOS 15 MINUTOS. SI LA IRRITACION
OCULAR PERSISTE, LLAME A UN MEDICO. EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL, QUITESE CUALQUIER
ROPA CONTAMINADA Y ENJUAGUE COMPLETAMENTE LA PIEL CON AGUA LIMPIA DURANTE AL MENOS 15
MINUTOS. SI LA IRRITACION EN LA PIEL PERSISTE, CONTACTE CON UN MEDICO. EN CASO DE
SOBREEXPOSICION A PULVERIZACIONES, COLOQUE A LA VICTIMA AL AIRE LIBRE: SI NO RESPIRA BIEN
ADMINISTRE OXIGENO Y CONTACTE CON UN MEDICO INMEDIATAMENTE. SI SE INGIERE PRODUCTO NO
PROVOQUE VOMITO, CONTACTE CON UN MEDICO.

SECCION VI - DATOS DE REACTIVIDAD

ESTABILIDAD: ESTE PRODUCTO ES ESTABLE EN CONDICIONES NORMALES DE ALMACENAMIENTO.
POLIMERIZACION PELIGROSA: NO OCURRIRA EN CONDICIONES NORMALES.

DESCOMPOSICION PELIGROSA DE PRODUCTO: LA DESCOMPOSICION TERMICA PUEDE RESULTAR EN LA
CREACION DE: OXIDOS DE CARBONO, HIDROCARBUROS PARCIALMENTE QUEMADOS EN FORMA DE GASES
Y HUMOS.

CONDICIONES A EVITAR: EVITE CONTACTO CON LLAMAS, ALMACENE A TEMPERATURA AMBIENTE.
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Hoja Datos de Seguridad del Material (Continuacion)
PRODUCTO: RP 1039
PAGINA -3

INCOMPATIBILIDAD: EVITE EL CONTACTO CON OXIDANTES FUERTES, AGENTES REDUCTORES Y
ALCALINOS FUERTES.

SECCION VII - PROCEDIMIENTOS DE DERRAME O FUGAS

MEDIDAS QUE SE DEBEN TOMAR EN CASO DE QUE EL LIQUIDO SEA DERRAMADO O LIBERADO. PARA
DERRAMES PEQUENOS: ABSORBER EL LIQUIDO CON MATERIAL ABSORBENTE. PARA DERRAMES
GRANDES: DIQUES O BARRERAS DE CONTENCION Y BOMBEAR A DEPOSITOS PARA UNA ELIMINACION
ADECUADA.

METODO DE ELIMINACION DE RESIDUOS: ELIMINAR DE ACUERDO CON TODAS LAS REGLAMENTACIONES
ESTATALES Y FEDERALES.

SECCION VIII - MANIPULACION SEGURA E INFORMACION DE USO

PROTECCION RESPIRATORIA: NORMALMENTE NO ES REQUERIDA, SIN EMBARGO, CUANDO SUPERE EL
VALOR LIMITE DE TOLERANCIA (TLV) UTILIZAR RESPIRADOR APROPIADO MSHA/NIOSH.

VENTILACION: PROVEA VENTILACION ADECUADA (MECANICA O LOCAL) PARA GARANTIZAR QUE NO SE
EXCEDA EL VALOR LIMITE DE TOLERANCIA (TLV).

GUANTES PROTECTORES: NORMALMENTE NO SE REQUIEREN, SIN EMBARGO, SI LAS MANOS ESTAN
FRECUENTEMENTE EN CONTACTO CON ACEITES Y PRODUCTOS QUIMICOS, USAR GUANTES
IMPERMEABLES.

PROTECCION DE OJOS: SE REQUIEREN GAFAS DE SEGURIDAD PARA USO NORMAL, LLEVAR GAFAS
QUIMICAS CUANDO PUEDAN OCURRIR SALPICADURAS EXCESIVAS.

OTROS EQUIPOS PROTECTORES: NORMALMENTE NO SE REQUIEREN, SIN EMBARGO, CUANDO EL
CONTACTO SE REPITE, LLEVAR BOTAS Y ROPA IMPERMEABLE.

PRACTICAS HIGIENICAS: SEGUIR LAS PRACTICAS ESTANDAR DE HIGIENE INDUSTRIAL. LAVAR LA ROPA
CONTAMINADA ANTES DE VOLVER A UTILIZARLA.

SECCION IX - PRECAUCIONES ESPECIALES

PRECAUCIONES QUE DEBEN TOMARSE EN LA MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO: NO ALMACENAR EN
PRESENCIA DE CALOR, CHISPAS, LLAMAS, O CUALQUIER OTRA FUENTE DE IGNICION. CONSERVAR LEJOS
DE AGENTES OXIDANTES FUERTES. LOS BARRILES VACIOS PUEDEN CONTENER RESIDUOS DE PRODUCTOS.
TOMAR TODAS LAS PRECAUCIONES DE SEGURIDAD ADOPTADAS AL MANEJAR ESTE PRODUCTO, TAMBIEN
DEBEN TOMARSE AL MANEJAR BARRILES VACIOS Y CONTENEDORES.
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Hoja Datos de Seguridad del Material (Continuacion)

PRODUCTO: RP 1039
PAGINA - 4

SECCION X - CLASIFICACION HMIS/NFPA

HMIS: SALUD:1 INFLAMABILIDAD:2 REACTIVIDAD:0 PROTECCION PERSONAL:C
NFPA: SALUD:1 INFLAMABILIDAD:2 REACTIVIDAD:0 PELIGROS ESPECIFICOS:

SECCION XI - OTRA INFORMACION REGULATORIA

DOT PELIGROSA: DESCRIPCION FISICA:

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE DOCUMENTO ES PRECISA, SEGUN NUESTRO MEJOR
CONOCIMIENTO Y CREENCIA. SIN EMBARGO, DADO QUE LAS CONDICIONES DE MANIPULACION Y USO
ESTAN FUERA DE NUESTRO CONTROL, NO GARANTIZAMOS LOS RESULTADOS Y NO ASUMIMOS
RESPONSABILIDAD POR DANOS OCASIONADOS POR EL USO DE ESTE MATERIAL. ES RESPONSABILIDAD
DEL USUARIO CUMPLIR CON TODOS LOS REGLAMENTOS Y LEYES FEDERALES, ESTATALES Y LOCALES.
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Notas
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Informacion sobre Garantia

Garantia

Todos los medidores rotativos nuevos de la serie 700, equipos o componentes fabricados por Total
Control Systems, una division de Murray Equipment, Inc. (TCS) a los que se incluye en esta cobertura,
estan garantizados por TCS contra defectos de materiales y fabricacion exclusivamente al comprador
original, y condicionado al uso normal de los equipos, por un periodo de DOCE (12) meses desde su
instalacion o DIECIOCHO (18) meses desde la fecha de su envio. TCS reparara o sustituira, bajo su
criterio, cualquier deficiencia surgida durante el periodo de garantia, siempre y cuando el (los)
componente(s) se devuelvan a TCS a portes pagados, y TCS determine tras su inspeccion que los
componentes o su fabricacion presentan deficiencias previas a la entrega al comprador.

Exclusiones

Esta garantia no cubre cualquier componente o equipo no fabricado por TCS o compafiias asociadas. Esta
garantia no es extensible a ninglin equipo que haya sido modificado en ninguna forma, sujeto a uso indebido,
negligencia, accidente o haya sido utilizado de cualquier forma que no esté de acuerdo con las instrucciones
de uso de TCS, o bien haya sido puesto en funcionamiento en condiciones de trabajo severas que excedan las
especificaciones del equipo. El mantenimiento general, calibracion, limpieza y desgaste normal de los
equipos también estan excluidos de esta garantia limitada.

Procedimiento de Reclamacidn

Con el fin de que TCS cumpla con su compromiso de cobertura en garantia, el comprador original debe
obtener un nimero de Autorizacion de Devolucion de Mercancia (RGA) emitido por el Departamento de
Servicio al Cliente de TCS dentro de los 30 dias siguientes a la fecha desde que se confirme la deficiencia a
subsanar, siempre dentro del plazo de garantia en vigor. Una vez que se reciba la autorizacion, se
procedera a devolver el medidor defectuoso, componente o accesorio cubierto por esta garantia, con los
gastos de transporte pagados, a la direccion de TCS indicada abajo junto con un informe que describa la
naturaleza de las deficiencias encontradas y el nimero RGA de devolucion de dicho material.

Garantia de Reparacion

Todos los trabajos de reparacion estan garantizados durante noventa (90) dias desde la fecha de envio o
entrega al cliente. Algunos componentes pueden estar garantizados durante un periodo de tiempo
adicional por parte del Fabricante Original del Equipo (OEM).

Modificaciones en el Disefio y Equipo
Cualquier cambio o alteracion en el disefio y mejoras afiadidas, no originaran ninguna obligacion de
instalar dichos cambios en equipos vendidos o pedidos con anterioridad.

Limitaciones

NO EXISTE NINGUNA OTRA GARANTIA DE NINGUN TIPO, EXPRESA O IMPLICITA. TCS
ESPECIFICAMENTE DENIEGA CUALQUIER OTRA GARANTIA, VALOR COMERCIAL DE
MERCANCIA O APLICACION PARA CUALQUIER USO PARTICULAR. La unica obligacién por
parte de TCS, que representara el inico y exclusivo recurso del comprador, serd la de reparar o sustituir
cualquier producto o componente que, bajo el criterio de TCS, se haya determinado que es defectuoso. En
ningun caso TCS sera responsable de cualquier dafio y perjuicio particular, directo, indirecto, secundario,
consiguiente u otro de naturaleza similar causado por el comprador o cualquier tercero. TCS no ha
autorizado por su parte que se realice ninguna otra representacion o garantias, ni que sea asumida
cualquier otra responsabilidad excepto como expresamente proporcionado aqui; no hay ninguna otra
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